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COLOMBIA 

PFD     6004100000

Unicolor Digital Print
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                                                   CERTIFICACIONES / CERTIFICATIONSATRIBUTOS  / ATTRIBUTES     

FICHA TÉCNICA                                                                                                                                                            

TECHNICAL  SPEC SHEET

FECHA DE ACTUALIZACIÓN / 

UPDATE DATE 
17/06/2025 PAIS DE ORIGEN / COUNTRY OF ORIGIN 

PRODUCTO / PRODUCT COMPOSICIÓN / COMPOSITION 

CANOA ECO 
81% POLIESTER DTY RS ECOTECH 19% LYCRA

81% POLYESTER DTY RS ECOTECH 19% LYCRA

Peso / Weight, g/m2 ASTM D 3776-2009 +/- 3 %

USOS / USES : PRENDAS DE BAÑO Y DEPORTIVAS / WIMWEAR AND ACTIVEWEAR 

 INFORMACIÓN TÉCNICA / TECHNICAL INFORMATION 

Versión de la FT Especificaciones / Specification

Punto / Knit 

Ancho / Width, cm NTC 228-2011

Fisico /  Phisic 

+/- 3 %

Util /  Useful 

Cambio dimensional / Shrinkage (%)                                                              

AATCC 135-2004 / IN504-15

Longitud / Lenght 

Transversal / Trans

Elongacion / Elongation

Ancho / Width

 Longitud / Lenght

Pilling / Pilling (Photographic) NTC 2051-2 / 2003 

 INSTRUCCIONES DE CUIDADO /  CARE LABELLING CODES

Recomendaciones especiales                                                                                                        Special recommendations

•Tendido máximo en 30 capas.

•Extender los rollos del mismo lote y los tonos secuenciados para evitar diferencia de 

tono en la producción.

•Realiza prueba de encogimiento antes de cortar.

•Reposar mínimo 24 horas en mesa.

•No mezclar lotes al momento de cortar.

•Engamar los rollos antes de cortar para evitar problema de tono en la prenda.

•Evitar jalones y tensiones al extender las capas de tela.                                                                                     

•Maximum laying in cutting 30 layers.

•Spread rolls from the same batch and sequenced shades to avoid shade difference in 

production.

•Perform shrink test before cutting.

•Rest for at least 24 hours on the table.

•Do not mix batches when cutting.

•Seam the rolls before cutting to avoid color problems in the garment.

•Avoid pulling and tension when spreading the layers of fabric.                                                                                           

POLÍTICAS DE DEVOLUCIÓN RETURN POLICY

•NO se reciben rollos cortados.

•NO se reciben rollos sin tiquete original.

•NO se reciben rollos en talegos.

•Metros de tolerancia por rollo +/- 2% en tela de punto.                                                                       

•Tolerancia en composición de 3%

•Cut rolls are NOT received.

•Rolls are NOT received without original receipt.

•Rolls are NOT received in bags.

•Meters of tolerance per roll +/- 2% in knitted fabric                                                                                                                                                                    

.•Composition tolerance of 3%


